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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T23446—2009《喷涂聚脲防水涂料》。与GB/T23446—2009相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,2009年版的第1章);

b) 增加了Ⅲ型产品以及相应的技术要求、试验方法(见第4章、第5章和第6章);

c) 增加了外露和非外露产品分类(见4.1.3);

d) 增加了产品用途(见4.2);

e) 删除了一般要求(见2009年版的第5章);

f) 更改了Ⅰ型产品部分项目技术要求(见表1、表2和表3,2009年版的表1、表2和表3);

g) 增加了低温条件的断裂伸长率技术要求及相应的试验方法(见表1、6.9.2);

h) 增加了高低温浸水循环的粘结强度技术要求及相应的试验方法(见表1、6.14.2);

i) 增加了剥离强度技术要求及相应的试验方法(见表1、6.15);

j) 更改了吸水率的技术要求(见表1,2009年版的表1);

k) 删除了定伸时加热老化(见2009年版的表2);

l) 增加了燃烧性能技术要求及相应的试验方法(见表1、6.17);

m) 增加了耐水性技术要求及相应的试验方法(见表1、6.18);

n) 增加了人工气候加速老化外观技术要求、更改了相应的试验方法(见表2、6.23,2009年版的

表2、7.20);

o) 更改了有害物质限量的技术要求及相应的试验方法(见5.3、6.27,2009年版的6.3,7.24)。
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喷涂聚脲防水涂料

1 范围

本文件规定了喷涂聚脲防水涂料的分类、用途和标记、技术要求、检验规则以及标志、包装、运输和

贮存,描述了相应的试验方法。

本文件适用于建设工程用喷涂聚脲防水涂料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T529 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定(裤形、直角形和新月形试样)

GB/T531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T1768 色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法

GB/T2790 胶粘剂180°剥离强度试验方法 挠性材料对刚性材料

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB8624 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T8626 建筑材料可燃性试验方法

GB/T16777—2008 建筑防水涂料试验方法

GB/T18244 建筑防水材料老化试验方法

GB/T20624.2 色漆和清漆 快速变形(耐冲击性)试验 第2部分:落锤试验(小面积冲头)

GB45671 建筑防水涂料安全技术规范

JC/T547 陶瓷砖胶粘剂

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
喷涂聚脲防水涂料 spraypolyureawaterproofingcoating
以异氰酸酯类化合物为甲组分,胺类化合物为乙组分,采用喷涂施工工艺使两组分混合、快速反应

交联固化成膜的反应型高分子防水涂料。
注1:甲组分是异氰酸酯单体、聚合体、衍生物、预聚物或半预聚物。预聚物或半预聚物是由端氨基或端羟基化合物

与异氰酸酯反应制得。异氰酸酯既能是芳香族的,也能是脂肪族的。

注2:乙组分是由端氨基树脂和氨基扩链剂等组成的胺类化合物时,通常称为“喷涂纯聚脲防水涂料”;乙组分是由

端羟基树脂和氨基扩链剂等组成的含有胺类的化合物时,通常称为“喷涂聚氨酯脲防水涂料”。
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4 分类、用途和标记

4.1 分类

4.1.1 产品按乙组分的组成分为喷涂纯聚脲防水涂料(代号JNC)、喷涂聚氨酯脲防水涂料(代号JNJ)。

4.1.2 产品按物理力学性能分为Ⅰ型、Ⅱ型、Ⅲ型。

4.1.3 产品按是否外露使用分为外露型(E)和非外露型(N)。

4.2 用途

喷涂聚脲防水涂料应根据工程要求选用相适宜的产品型号。Ⅰ型可用于一般防水防护工程,Ⅱ型

可用于重要防水防护工程,Ⅲ型可用于特定防水防护工程。

4.3 标记

按产品名称、文件编号、型号、是否外露顺序标记。
Ⅰ型非外露喷涂聚氨酯脲防水涂料标记为:

JNJ防水涂料 GB/T23446—2025Ⅰ N

5 技术要求

5.1 外观

产品各组分应为均匀黏稠体,无凝胶、无结块。

5.2 物理力学性能

5.2.1 基本性能

产品的基本性能应符合表1的规定。

表1 基本性能

序号 项目
性能指标

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

1 固体含量/% ≥98.0

2 凝胶时间/s ≤45

3 表干时间/s ≤120

4 拉伸性能

拉伸强度/MPa ≥12.0 ≥16.0 ≥20.0

断裂伸长率/%
标准试验条件 ≥300 ≥450 ≥300

低温条件(-35℃) ≥150 ≥225 ≥150

5 撕裂强度/(N/mm) ≥40 ≥50 ≥60

6 低温弯折性 -35℃,无裂纹 -40℃,无裂纹 -40℃,无裂纹

7 不透水性 0.4MPa,120min不透水

8 加热伸缩率/% -1.0~1.0
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表1 基本性能 (续)

序号 项目
性能指标

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

9 粘结强度
标准试验条件/MPa ≥2.5或基材破坏

高低温浸水循环/MPa ≥2.0或基材破坏

10 剥离强度/(N/mm)
标准试验条件 ≥4.0 ≥4.0 ≥5.0

高低温浸水循环 ≥3.0 ≥3.0 ≥4.0

11 吸水率/% ≤4.0

12 燃烧性能a 不低于B2 级

13 耐水性

外观 不应出现裂纹、分层、起泡和破碎

与基层浸水后粘结强度

保持率b/%
≥80

  a 产品外露使用时检测,仅检测产品的本体,不包括保护层。
b 产品用于地下工程和蓄水类工程时检测。当检测该项目时,不再检测耐水性(外观)。

5.2.2 耐久性能

产品的耐久性能应符合表2的规定。

表2 耐久性能

序号 项目
性能指标

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

1
热老化

80℃×14d

拉伸强度保持率/% 80~150

断裂伸长率/% ≥250 ≥400 ≥250

低温弯折性 -33℃,无裂纹 -38℃,无裂纹 -38℃,无裂纹

2 碱处理

拉伸强度保持率/% 80~150

断裂伸长率/% ≥250 ≥400 ≥250

低温弯折性 -30℃,无裂纹 -35℃,无裂纹 -35℃,无裂纹

3 酸处理

拉伸强度保持率/% 80~150

断裂伸长率/% ≥250 ≥400 ≥250

低温弯折性 -30℃,无裂纹 -35℃,无裂纹 -35℃,无裂纹

4 盐处理

拉伸强度保持率/% 80~150

断裂伸长率/% ≥250 ≥400 ≥250

低温弯折性 -30℃,无裂纹 -35℃,无裂纹 -35℃,无裂纹

5 人工气候加速老化a

外观 不应出现开裂、分层、起泡、粘结和孔洞

拉伸强度保持率/% 80~150

断裂伸长率/% ≥250 ≥400 ≥250

低温弯折性 -30℃,无裂纹 -35℃,无裂纹 -35℃,无裂纹

  a 产品外露使用时检测,仅检测产品的本体,不包括保护层。
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5.2.3 特殊性能

产品的特殊性能应符合表3的规定。特殊性能根据产品特殊用途需要时或供需双方商定需要时

测定。

表3 特殊性能

序号 项目
性能指标

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

1 硬度(邵A) ≥65

2 耐磨性 (750g,500r)/mg ≤40 ≤30 ≤20

3 耐冲击性 1.0kg·m,无破坏

5.3 有害物质限量

产品的有害物质含量应符合GB45671中反应型高分子防水涂料的规定。

6 试验方法

6.1 标准试验条件

标准试验条件为:温度(23±2)℃,相对湿度(50±15)%。

6.2 试验设备及材料

6.2.1 拉力试验机:示值精度不低于1%,伸长范围大于500mm。测定低温条件断裂伸长率时,配备低

温控制箱体,箱体内温度能达到-35℃,精度±2℃。

6.2.2 低温冰柜:能达到-40℃,精度±2℃。

6.2.3 电热鼓风干燥箱:控温精度±2℃。

6.2.4 冲片机:符合GB/T528要求的哑铃1型、2型裁刀和符合GB/T529要求的直角撕裂裁刀。

6.2.5 不透水仪:压力0MPa~0.6MPa,三个7孔透水盘,内径92mm。

6.2.6 厚度仪:接触面直径6mm,单位面积压力0.02MPa,分度值0.01mm。

6.2.7 半导体温度计:量程为-50℃~30℃,分度值为0.1℃。

6.2.8 氙弧灯老化试验箱:符合GB/T18244的要求。

6.2.9 游标卡尺:精度±0.02mm。

6.2.10 秒表:精度0.01s。

6.2.11 天平:分度值为0.1mg。

6.2.12 磨耗试验仪:符合GB/T1768旋转橡胶砂轮法要求。

6.2.13 邵氏A型硬度计:精度1级。

6.2.14 耐冲击仪:符合GB/T20624.2的要求。

6.2.15 拉伸用夹具及高强度胶粘剂:符合GB/T16777—2008中A法的要求。

6.2.16 弯折仪:符合GB/T16777—2008中14.2.1的要求。

6.3 涂膜制备、试件、形状、尺寸及数量

6.3.1 涂膜制备

按产品生产商要求的配合比和环境条件,采用专用喷涂设备,将样品喷涂于模板上。专用喷涂设备
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的温度与动态压力按产品生产商规定的要求,若无规定则设定温度应不小于65℃,动态压力应不小于

13.8MPa(2000psi)。模板平整不得翘曲且表面干净、平滑。为便于脱模,喷涂前用不与涂膜反应的脱

模剂处理模板。涂膜一次喷涂均匀成膜,硬度试验的涂膜厚度为(2.0±0.2)mm,其余涂膜厚度为

(1.5±0.2)mm,涂膜在标准试验条件养护(24±2)h,然后脱模,脱模以后继续在标准试验条件养护

(144±4)h后进行物理力学性能试验。

6.3.2 涂膜试件形状、尺寸及数量

涂膜试件形状、尺寸及数量应符合表4的规定。

表4 涂膜试件形状、尺寸及数量

序号 项目 试件形状及尺寸 数量/个

1 拉伸性能
标准试验条件 符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5

-35℃低温条件 符合GB/T528规定的2型哑铃状试件 5

2 撕裂强度 符合GB/T529规定的无割口直角形 5

3 低温弯折性 100mm×25mm 3

4 不透水性 150mm×150mm 3

5 加热伸缩率 300mm×30mm 3

6 吸水率 50mm×50mm 3

7 燃烧性能 250mm×90mm 3

8 耐水性 外观 50mm×50mm 3

9 热老化

拉伸性能
处理前120mm×30mm 5

处理后裁取符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5

低温弯折性
处理前100mm×30mm 3

处理后裁取100mm×25mm 3

10 碱处理

拉伸性能
处理前120mm×30mm 5

处理后裁取符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5

低温弯折性
处理前100mm×30mm 3

处理后裁取100mm×25mm 3

11 酸处理

拉伸性能
处理前120mm×30mm 5

处理后裁取符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5

低温弯折性
处理前100mm×30mm 3

处理后裁取100mm×25mm 3

12 盐处理

拉伸性能
处理前120mm×30mm 5

处理后裁取符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5

低温弯折性
处理前100mm×30mm 3

处理后裁取100mm×25mm 3

13 人工气候加速老化 拉伸性能
处理前120mm×30mm 5

处理后裁取符合GB/T528规定的1型哑铃状试件 5
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表4 涂膜试件形状、尺寸及数量 (续)

序号 项目 试件形状及尺寸 数量/个

13 人工气候加速老化 低温弯折性
处理前100mm×30mm 3

处理后裁取100mm×25mm 3

14 硬度 120mm×50mm 3

15 耐磨性 ϕ100mm 3

16 耐冲击性 120mm×50mm 3

6.4 试验基材

试验基材采用符合JC/T547要求的混凝土板。试验基材尺寸为200mm×200mm×40mm。
喷涂样品前,可按生产商要求在试验基材表面涂覆基层处理剂。基层处理剂由生产商配套提供并

按生产商要求进行涂覆。

6.5 外观

涂料各组分分别搅拌后目测检查。

6.6 固体含量

6.6.1 试验步骤

称量直径为(65±5)mm的已干燥培养皿及玻璃棒(m0)。按生产商提供的配比,将总质量(6±1)g
试样放入培养皿中,用玻璃棒快速混合均匀,立即称量(m1)。然后在标准试验条件放置24h±30min。
再放入(120±2)℃烘箱中,恒温3h±15min,取出后放入干燥器中,在标准试验条件冷却2h±10min,
然后称量(m2)。

6.6.2 结果计算

固体含量按式(1)计算:

X =
m2-m0

m1-m0
×100% …………………………(1)

  式中:

X ———固体含量;

m0 ———培养皿和玻璃棒质量,单位为克(g);

m1 ———干燥前试样、培养皿和玻璃棒质量,单位为克(g);

m2 ———干燥后试样、培养皿和玻璃棒质量,单位为克(g)。
试验结果取两次平行试验的算术平均值,结果精确到0.1%。

6.7 凝胶时间

在标准试验条件下,按生产商提供的配比称取总质量(10±1)g试样,快速混合均匀,记录从混合到

试样不流动的时间,即为凝胶时间。

6.8 表干时间

在标准试验条件下,按生产商提供的配比称取总质量(6±1)g试样,快速混合均匀,采用指触法。
6
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记录从试样混合到试样表面不粘手的时间,即为表干时间。

6.9 拉伸性能

6.9.1 标准试验条件拉伸性能

按GB/T16777—2008中9.2.1进行试验,拉伸速度为(500±50)mm/min。试验结果取5个试件

的算术平均值。若试验数据与算术平均值的偏差超过15%,则舍弃该试验数据,以剩下的至少3个试

件的算术平均值作为试验结果。若有效试验数据少于3个,则需重新试验。拉伸强度结果精确到

0.1MPa,断裂伸长率结果精确到1%。

6.9.2 低温条件断裂伸长率

按GB/T528进行试验,标线间距离为20mm,拉伸速度为(500±50)mm/min。
将2型哑铃状试件在温度为-35℃的拉力试验机箱体中放置1h,并在此温度下试验至试件断裂,

按标线间距离计算断裂伸长率。试验结果取5个试件的算术平均值。若试验数据与算术平均值的偏差

超过15%,则舍弃该试验数据,以剩下的至少3个试件的算术平均值作为试验结果。若有效试验数据

少于3个,则需重新试验,结果精确到1%。

6.10 撕裂强度

按GB/T529无割口直角形试件进行试验,拉伸速度为(500±50)mm/min,试验结果取5个试件

的算术平均值。若试验数据与算术平均值的偏差超过15%,则舍弃该试验数据,以剩下的至少3个试

件的算术平均值作为试验结果。若有效试验数据少于3个,则需重新试验。撕裂强度结果精确到

1N/mm。 

6.11 低温弯折性

按GB/T16777—2008中14.2.1进行试验。

6.12 不透水性

按GB/T16777—2008中第15章进行试验。试验压力为0.4MPa,持续时间为120min,金属网孔

径为(0.5±0.1)mm。

6.13 加热伸缩率

按GB/T16777—2008中第12章进行试验。

6.14 粘结强度

6.14.1 标准试验条件粘结强度

按6.3.1将试样喷涂到6.4规定的试验基材上,涂膜厚度为(1.5±0.2)mm,喷涂3个试验基材。按

标准试验条件养护。
取一个已喷涂试样的试验基材,在标准试验条件下养护6d±2h,用双组分无溶剂环氧胶粘剂(如

环氧植筋胶)将拉伸用上夹具与聚脲涂膜粘贴在一起,拉拔头之间的距离至少为20mm,在标准试验条

件下再养护至1d±2h。对于部分与胶粘剂粘结不良产品,可在粘贴胶粘剂前用砂纸适当打磨涂膜表

面,改善接触面粘结性。养护结束后,沿拉伸用上夹具边缘一圈用刀切割涂膜至基材,使试验面积为

40mm×40mm,采用合适的拉伸下夹具,按GB/T16777—2008中7.1.2和7.3进行粘结强度试验和

结果计算,结果取5个数据的算术平均值(σ0),结果精确到0.1MPa。若出现基材破坏或胶粘剂破坏且
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试验结果未达本文件规定的技术要求,则舍弃该试验数据,以剩下的至少3个试件的算术平均值作为试

验结果。若有效试验数据少于3个,则需重新试验。若出现基材破坏或胶粘剂破坏且试验结果大于本

文件规定的技术要求,则报告“基材破坏”“胶粘剂破坏”判定合格。

6.14.2 高低温浸水循环粘结强度

取一个6.14.1制备并养护至7d±2h已喷涂试样的试验基材。在(70±2)℃的电热鼓风干燥箱中

放置2h,取出后在(23±2)℃的环境中放置1h,再在(-40±2)℃的低温冰柜中放置3h±15min,取出

后在(23±2)℃的环境中放置1h,然后将试件放入(40±2)℃符合GB/T6682规定的三级水中浸泡

16h±30min,到达时间后取出试件,并用吸水滤纸擦干表面,将试件在标准试验条件放置1h±10min,以
上为一个循环处理。共进行10个循环处理,最后一次循环处理结束后试件在标准试验条件放置24h,
再按6.14.1粘结拉伸用上夹具进行试验。

6.15 剥离强度

6.15.1 标准试验条件剥离强度

按6.3.1将试样喷涂到6.4规定的试验基材上,涂膜厚度为2.0mm~3.0mm。喷涂面积为

200mm×200mm,其中喷涂聚脲与混凝土基材的粘结面积为200mm×75mm,其余部分用隔离纸将

喷涂聚脲与基材隔离开。在标准试验条件养护7d±2h,用美工刀将涂膜均匀间隔切割成5个

200mm×25mm的长条,每个长条试片与试验基材的粘结面积为75mm×25mm。按GB/T2790进

行试验,计算每个试片整个剥离区间(不包括初始25mm)的平均剥离强度,结果精确到0.1N/mm。结

果取5个试件的算术平均值,若出现基材破坏或试件破坏且试验结果未达本文件规定的技术要求,则
舍弃该试验数据,以剩下的至少3个试件的算术平均值作为试验结果。若有效试验数据少于3个,则需

重新试验。若出现基材破坏或试件破坏且试验结果大于本文件规定的技术要求,则报告“基材破坏”或
“试件破坏”判定合格。

6.15.2 高低温浸水循环剥离强度

按6.15.1喷涂试样并养护7d±2h,按6.14.2进行10个高低温浸水循环处理,最后一次循环处理

结束后试件在标准试验条件放置24h,再按6.15.1切割长条并进行试验。

6.16 吸水率

6.16.1 试验步骤

将试件放入温度为(50±2)℃烘箱内干燥4h±15min,然后在干燥器内冷却至室温,称量每个试样

(m3),精确至1mg,将试样放入 GB/T6682规定的三级水的容器中,水温控制在(23±2)℃。浸泡

7d±2h后,取出试样,用滤纸迅速擦去表面的水,称量每个试样(m4)。试样从水中取出到称量完毕应

在1min内完成。

6.16.2 结果计算

吸水率按式(2)计算:

W m=
m4-m3

m3
×100% …………………………(2)

  式中:

W m ———吸水率;

m3 ———浸泡前试样的质量,单位为克(g);
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m4 ———浸泡后试样的质量,单位为克(g)。
试验结果取3个试件的算术平均值,结果精确到0.1%。

6.17 燃烧性能

按GB/T8626进行试验。采用垂直燃烧试验边缘点火方法。点火15s,20s内的焰尖高度Fs≤
150mm,无燃烧滴落物引燃滤纸。

按GB8624评定燃烧等级。

6.18 耐水性

6.18.1 外观

按GB45671进行试验。

6.18.2 与基层浸水后粘结强度保持率

按GB45671进行试验,试件可按6.4制备并养护至7d±2h。

6.19 热老化

试件按GB/T16777—2008中9.2.2进行处理,加热温度(80±2)℃,时间14d。处理后再按6.9进

行拉伸性能试验,按GB/T16777—2008中9.3结果处理。按6.11进行低温弯折性试验。

6.20 碱处理

试件按GB/T16777—2008中9.2.3进行处理。处理后再按6.9进行拉伸性能试验,按GB/T16777—

2008中9.3进行结果处理。按6.11进行低温弯折性试验。

6.21 酸处理

试件按GB/T16777—2008中9.2.4进行处理。处理后再按6.9进行拉伸性能试验,按GB/T16777—

2008中9.3进行结果处理。按6.11进行低温弯折性试验。

6.22 盐处理

试件按GB/T16777—2008中9.2.3进行处理,处理液体为化学纯氯化钠(NaCl)配制成3%的水溶

液。处理后再按6.9进行拉伸性能试验,按GB/T16777—2008中9.3结果处理。按6.11进行低温弯

折性试验。

6.23 人工气候加速老化

按GB45671进行试验,外观检查完成后按6.9进行拉伸性能试验,按GB/T16777—2008中9.3结

果处理。按6.11进行低温弯折性试验。

6.24 硬度(邵A)

按GB/T531.1规定进行试验。采用6.3中三层涂膜试件叠加平整后,用邵氏A型硬度计测定,3s
读数,若结果大于90,则结果表示“大于90”。

6.25 耐磨性

按6.3.1将试样喷涂到ϕ100mm的玻璃板上,涂膜厚度为(1.5±0.2)mm,在6.1标准试验条件养
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护168h,或将6.3.1喷涂养护后的涂膜用双面胶带满粘在ϕ100mm的玻璃板上。按GB/T1768规定

进行试验,采用型号为CS-10橡胶砂轮。

6.26 耐冲击性

采用6.3中的涂膜试件,采用12.7mm的球形冲头,1.0m~1.2m长的导管,1kg的重锤。按

GB/T20624.2规定进行试验,调整重锤降落高度为1.0m,每个试件冲击1次,试验结果以1.0kg·m
有无破坏表示。

6.27 有害物质限量

按GB45671中反应型高分子防水涂料进行试验。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 出厂检验

出厂检验项目包括:外观、固体含量、凝胶时间、表干时间、拉伸强度、标准试验条件断裂伸长率、撕
裂强度、标准试验条件低温弯折性、不透水性。

7.1.2 型式检验

型式检验项目包括第5章(表3根据产品特殊用途需要时或供需双方商定需要时)中所有规定,在
下列情况下进行型式检验:

a) 新产品投产或产品定型鉴定时;

b) 正常生产时,每年进行一次,其中人工气候加速老化,每两年进行一次;

c) 原材料、工艺等发生较大变化,可能影响产品质量时;

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时;

e) 产品停产6个月以上恢复生产时。

7.2 组批

以同一类型15t为一批,不足15t也作为一批。

7.3 抽样

在每批产品中随机取样,按配比总共抽取不少于40kg样品。分为两组,放入不与涂料发生反应的

干燥密闭容器中,密封贮存。一组用于检测,一组封存备用。

7.4 判定规则

7.4.1 单项判定

7.4.1.1 外观

抽取的样品外观符合本文件规定时,判外观合格。

7.4.1.2 物理力学性能

7.4.1.2.1 固体含量、拉伸强度、断裂伸长率、撕裂强度、加热伸缩率、粘结强度、剥离强度、吸水率、耐水

01

GB/T23446—2025



性(与基层浸水后粘结强度保持率)、处理后断裂伸长率、耐磨性以其算术平均值达到本文件规定的指标

判该项合格。

7.4.1.2.2 低温弯折性及处理后的低温弯折性、燃烧性能、耐水性(外观)、不透水性、人工气候加速老化

后的外观、耐冲击性以每个试件分别达到本文件规定时判该项合格。

7.4.1.2.3 凝胶时间、表干时间、浸水后粘结强度保持率、处理后拉伸强度保持率达到本文件规定时判

该项合格。

7.4.1.2.4 各项试验结果均符合5.2规定,则判该批产品物理力学性能合格。

7.4.1.2.5 若有两项或两项以上不符合本文件规定,则判该批产品物理力学性能不合格。

7.4.1.2.6 若仅有一项指标不符合本文件规定,允许用备用样品,对不合格项进行双倍复验。达到本文

件规定时,则判该批产品物理力学性能合格,否则判不合格。

7.4.1.3 有害物质限量

试验结果符合5.3要求时,判该项合格。

7.4.2 总判定

试验结果符合第5章(表3根据产品特定用途需要时或供需双方商定需要时)相关类型规定的全部

要求时,则判该批产品为合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品外包装上应包括:

a) 产品名称;

b) 生产厂名、地址;

c) 产品标记;

d) 产品组分标记、使用配比与产品净质量;

e) 产品用途;

f) 使用说明以及安全使用事项;

g) 生产日期或批号;

h) 运输与贮存注意事项;

i) 贮存期。

8.2 包装

产品用带盖的铁桶或塑料桶密闭包装,不同组分的包装应有明显区别,并附产品说明书。

8.3 运输和贮存

运输和贮存时,不同类型、规格的产品应分别堆放,不应混杂。避免日晒雨淋,不应接近火源,防止

碰撞,注意通风。贮存温度宜为5℃~40℃。
在正常贮存、运输条件下,贮存期自生产日起至少6个月。
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